DisC Normy i standardy jakosciowe
dla ptyt winylowych ttoczonych w XDiSC

1. Dzwiek
Akceptowane formaty audio:
* Format: WAV / AIFF
+ Gtebia bitowa: 16 / 24 / 32 bity
+ Czestotliwosé probkowania: 44,1 /48 /88,2/96 /176,4 / 192 kHz
(nie ma potrzeby przesytania nam maksymalnej mozliwej rozdzielczosci, pliki 16 bitbw 44,1 kHz sg
wystarczajgcej wielkosci).

Preferujemy audio w jednym pliku dla kazdej strony, z uwzglednieniem przerw migdzy utworami. Jesli
kazda Sciezka jest oddzielnym plikiem, potrzebny jest odpowiedni opis, np.: ,A1 Intro” lub ,B5 Outro”.
Niezaleznie od wyboru, tracklista musi zawierac¢: strony, kolejnos¢ utwordw, czas ich trwania oraz czas
rozpoczecia.

Master audio musi by¢ przygotowany pod winyl (nie CD, Spotify, Soundcloud itp.). Nieprzygotowany
dzwiek bedzie powodowaé problemy takie jak: saturacja/przesterowanie, utrata wysokich tondw,
zawezone stereo, niski poziom wyjsciowy.

Nawet jesli mastering zostanie wykonany poza XDiSC, doktadnie sprawdzimy Twojg produkcje przed
cieciem i przygotujemy wszystko pod katem optymalnych rezultatow.

Wprowadzane zmiany majg na celu zapewnienie dobrego ciecia, galwaniki i ttoczenia. Wigzg sie one z
optymalizacjg na poziomie dynamiki, szumow powierzchniowych i znieksztatcen, obejmujgc gtebokos¢ i
poziom ciecia. Natomiast delikatne poprawki EQ majg na celu zachowanie wysokich czestotliwosci i
ograniczenie znieksztatcen wynikajgcych z trakcji igty wraz ze zblizaniem sie jej do Srodka plyty.

Przestrzen piyty jest ograniczona, dlatego usytuowanie utwordw jest istotne dla gtebokosci i gtosSnosci
ciecia. Z tego powodu istotne jest wtasciwe umiejscowienie utwordéw, aby wygospodarowana przestrzen
miafa przetozenie na jak najszerszy rowek.

1. Wylgcz ciezko pracujgce limitery i kompresory.
Monofonizacja ponizej 200-300 Hz jest koniecznoscia, wszystko w niskich czestotliwosciach musi
by¢ w fazie.

3. Ogolna korelacja fazowa powinna wahac sie od +0,5 do +1 (blisko +1 podczas gtosnych fragmen-
tow).

4. Odfiltruj czestotliwosci ponizej 40Hz i powyzej 16kHz.

5. Utrzymuj opanowane wysokie tony, szczegoélnie sybilanty.

Dlaczego moja plyta nie jest glosna lub odbiega od przystanego mastera?

Generalnie sg 4 gtbwne powody:

- korelacja fazowa/mid-side ratio: sygnat poza fazg zapewnia modulacje wertykalng zamiast modulaciji
lateralnej. Powoduje to groove w ksztatcie strgka fasoli zamiast weza (igta bedzie sie porusza¢ w gore i w
dot, podczas gdy powinna poruszac sie w lewo i w prawo). Najtatwiej sobie z tym poradzi¢, monofonizujgc
niskie tony. Informacje boczne (side z kodowania mid-side) dotyczace Srednich i wysokich czestotliwosci
sg rébwniez trudne do Sledzenia i ulegajg przesterowaniu w pierwszej kolejnosci. Na przyktad gtébwny wokal
(nawet jasny) moze pozosta¢ nieprzesterowany, jeslijest monofoniczny, ale wokal stereofoniczny (np.
chor) moze byé¢ juz przesterowany z powodu problemu z trakcjg igty. Trabke w mono mozna odczytac, ale
ta sama prébka w stereo ma mniejszg szanse na czysty odczyt. Baza stereo powinna by¢ o 6-9 dB cichsza
niz informacje ze srodka sceny, aby materiat byt przyjazny do odtwarzania dla igiet.



- wysokie czestotliwosci: wysokie czestotliwosci najtatwiej przesterowaé. De-esser powinien
redukowaé znacznie mocniej niz w medium cyfrowym. Najwieksze ryzyko stwarzajg wokale, trgbki,
sygnaty oparte na przebiegu pity/kwadratu/trojkgta. Nalezy tez pamietac, ze im blizej etykiety- tym
wieksza jest utrata wysokich czestotliwosci i ryzyko znieksztatcen (strata Srednicowa). Sugerujemy
umieszczenie najbardziej agresywnych/jasnych utworéw na poczagtku strony i cichszych/ciemniejszych
pod koniec.

- materiat nadmiernie skompresowany: dla gtowicy tngcej jest prawdziwym wyzwaniem replikacja
transjentow ucietych od linijki. Prosze oming¢ ciezko pracujace limitery. Wieksza dynamika zawarta w
masterach = tatwiej jg przenies¢ na emisyjny poziom gtosnosci. Brutalnie zlimitowane mastery muszg
by¢ ciete ciszej, by nie uszkodzi¢ gtowicy i pozostawi¢ mozliwosci trakcji dla igty. Dla utrzymywania
rownomiernej gtosnosci wewngtrz mastera gorgco zalecamy jej automatyke.

- dlugosé strony: jesli nie ma powyzszych problemoéw, sprawdz tabele sugerowanych czaséw trwania
stron w zatgczeniu. Nie trzymaj sie 33,3 rpm na site. Jesli jest taka mozliwosé- rozwaz 45 rpm. Czesto
wyrazniejsze wysokie czestotliwosci sg warte wiecej, niz 1dB na mierniku.

Wyzej wymienione wytyczne nie oznaczajg 'spetnia/nie spetnia' warunkéw. Wszystko dzieje sie
proporcjonalnie i wzglednie. Poinformuj nas o swoich preferencjach, aby ucig¢ watpliwosci i uniknaé
ponownych cieé:

- liniowe ciecie: ciecie skupione na zachowaniu szczeg6tow z mastera. Czesto zwigzane z niskg
gtosnoscig wyjsciowa, co oznacza gorszy stosunek sygnatu do szumu.

- ciecie standardowe: kompromis migdzy szczego6tami, a gtosSnoscig. Domysine i sugerowane
rozwigzanie - zaufaj nam.

- gtosne ciecie: ciecie tak gtosno, jak to mozliwe. Spodziewaj sie mocniej zawezonego stereo, mocniej
ograniczonych wysokich ton6w, mozliwa saturacja odczytowa z powodu trakcji (szczegblnie w poblizu
etykiety).

Nie jest to obietnica osiagniecia wskazanego typu. To wskazéwka dla dzwiekowcow, w ktorym kierunku
podgzaé, aby spetni¢ oczekiwania klienta. Z tego powodu zdecydowanie zaleca sie zamoOwienie Test
Press przed koricowa serig produkcyjnag.

Maksymalna dtugos¢ materiatu pod winyl

Lenght (min)
Format
Recommended Safe Possible (not recomended)

12”, 33 rpm 16 18 20

12”, 45 rpm 10 11 13

LAQUER 10”, 33 rpm 9 10 12

10”, 45 rpm 7 8 9

77,33 rpm 4 4:30 5

77,45 rpm 3 3:30 4

12”, 33 rpm 20 22 28

12”7, 45 rpm 13 15 18

DMM 107, 33 rpm 12 14 17
Standard 107, 45 rpm 9 11 12

77,33 rpm 5 5:30 6

77,45 rpm 4 4:30 5

12”7, 33 rpm 20 22 28

12”, 45 rpm 8 10:30 13

DMM 10”, 33 rpm 9 1 14

Premium 107, 45 rpm 6 8 9
77,33 rpm 4 6 7:30

77,45 rpm 3 4 5




1.1 Test Press (TP)
Jesli chcesz sprawdzi¢ przed produkcjg naktadu, jak gra twoj master, polecamy opcje odstuchu ptyt
testowych przed ttoczeniem naktadu, tzw. ttoczenie testowe TP. Otrzymujg Paristwo 5 ptyt testowych
do akceptacji. Po jej otrzymaniu i zaakceptowaniu nastgpuje ttoczenie naktadu. Pozwala ono na odstuch
mastera po cieciu i wprowadzenie ewentualnych zmian w materiale zrodtowym, jak i ztozenie reklamacji
zwigzanych z transmisjg plikéw zrodtowych na LP lub na wykonany stamper.
Reklamacja powinna zawierac:
- zgranie fragmentu ptyty lub cato$ci, wraz z okresSleniem wystepowania w czasie i miejscu na ptycie,
- opis problemu oraz czy wystepuje on na wszystkich ptytach w tym samym miejscu i czasie na ptycie.
Zlecenie produkcji bez TP powoduje cigcie zgodnie z mozliwosciami, jak i ograniczeniami w przestanych
plikach zrédtowych. Nie ma wtedy ttoczenia testowego i mozliwosci ich sprawdzenia ciecia przed
produkcjg oraz akceptacji przez klienta. Ciecie odbywa sie na podstawie do$wiadczenia studia
masteringowego w oparciu o przestany materiat zrodtowy, a reklamacje nie obejmujg ciecia i transmisji
dzwieku na ptyte.

1.2 Defekty estetyczne
Sa one akceptowalne, jesli nie majg wptywu na dzwigk. Ich usunigcie jest mozliwe, na zyczenie klienta w
cenie 50% wymaganych przedsiewzig€.

2. Dopuszczalne cechy ptyty winylowej

2.1 Separacja
Jest to wykrywalna wizualnie i akustycznie wada separacji t#toczenia- widoczne sg srebrne kropki,
tworzgce skupiska i tancuchy. Wizualna wada jest akceptowalna, pod warunkiem ze nie ma wptywu na
dzwiek.

2.2 Non-fill
Wystepuje na powierzchni ptyty. Sciezki ptyty nie sg skopiowane w catoéci, brak materiatu na gornej
krawedzi rowka- nie zawsze stychac. Non-fill jest akceptowalne, pod warunkiem, ze nie ma wptywu na
dzwiek.




2.3 Wgniecenia na powierzchni
Na powierzchni ptyty moga znajdowac sie delikatne wgniecenia, ktére wystepujg w tym samym miejscu
catego naktadu- ma to zwigzek ze zuzyciem stampera i powstatym w trakcie ttoczenia/produkcji
zarysowaniem. Wgniecenia na powierzchni sg akceptowalne, pod warunkiem ze nie majg wptywu na
dzwiek.

2.4 Zadrapania na powierzchni
Ptyta zawiera zadrapania na powierzchni. Wada jest spowodowana obrébkg zanieczyszczonego
materiatu ttoczacego. Rysy na powierzchni sg akceptowalne, pod warunkiem ze nie majg wptywu na
dzwiek.

2.3 24

2.5 Zadrapania powstate podczas pakowania i uzytkowania ptyty
Gtéwnag przyczyng jest dobér opakowania i nieostrozne obchodzenie sie z no$nikiem. Najwiekszy wptyw
ma zastosowanie opakowania wewnetrznego, ktére moze mechanicznie uszkadzac ptyty.
Rekomendacja: Najskuteczniejsze sa koperty papierowe z folig antystatyczng, foliowe koperty Japan
Katta lub z PE/PCV oraz zadrukowane koperty wewnetrzne na papierze kredowym.

Nizszg ochrone ptyt zapewnia standardowa biata/czarna koperta wewnetrzna bez foli, ktéra moze
powodowaé wioskowate rysy na ptycie i w rowkach. Uwalniajg réwniez drobiny celulozy ze swoich
krawedzi.

Oktadka z nadrukiem i discobag gorzej chronig ptyte. Moze powodowaé drobne rysy na ptycie wynikajace
z odrywania sie resztek papieru z krawedzi oktadki. To jednak nie ma wptywu na jako$¢ dZzwigku.
Najmniej odpowiednim materiatem jest karton i papier artystyczny, kt6ry powoduje zarysowania piyt
winylowych. Réwniez bez wptywu na jako$¢ dzwigku.




2.6 Zimny Srodek
Z powodu niedostatecznego nagrzania Srodek ptyty jest zdeformowany i zbyt gruby lub z powodu
przechtodzenia, srodkowy otwoér jest zbyt maty. Nadmiernie wystajgcy srodek jest nieakceptowalny w

zadnym przypadku.
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2.7 Brud i inne pozostatosci
Ptyta zawiera czasteczke (polichlorku winylu lub papieru), ktéra tworzy na powierzchni ptyty wypukto$c.

Wada jest spowodowana obrbébkg termiczng zanieczyszczonego materiatu ttoczgcego lub papieru. Taka
zmiana jest nieakceptowalna w kazdym przypadku.

2.8 Plamy i smugi na ptytach
Materiat winylowy (ciastko) moze zawiera¢ obce sktadniki, najcze$ciej materiat czarny. Wyrézniamy dwa

rodzaje plam- widoczne plamy punktowe, gtéwnie czarne oraz smugi. Jest to akceptowalne, pod
warunkiem ze:

- smuga nie przekracza 2 cm,
- plama nie przekracza 2 mm Srednicy.




2.9 Ptyty sg wypaczone w jedng strone- przypominaja kapelusz

Przyczyng jest wysokie napiecie wewnetrzne w procesie dojrzewania lub dtugotrwate i niewtasciwe
przechowywanie. Odlegto$¢ mierzy sie miedzy powierzchnig ptaska, a Srodkowym otworem piyty. W
przypadku zamowien specjalnych, zawierajacych tylko jedng etykiete np. picture disc w ksztaicie ptyta
zawsze bedzie wypaczona. * tolerancja wynosi maks. 5mm. W przypadku ptyt o Srednicy 7 cali i efektéw
winylowych wykorzystujgcych wiecej niz 1 kolor (np. splatter, bok/bok, kolor w kolorze itp.) ptyta moze
zosta¢ wypaczona ze wzgledu na rézne wtasciwosci mieszanki kolorystycznej. *tolerancja wynosi maks. 3
mm. W przypadku ptyty jednokolorowej tolerancja wynosi 1,5 mm.

2.10 Kolor winylu
Kolor winylu nie odpowiada karcie koloréw winylu. Opcje koloréw:
- standardowe proébki koloréw,
- kolory specjalne- kolory mieszane na zyczenie klienta, ktére kazdorazowo podlegajg jego akceptaciji.

Istniejg specjalne metaliczne, jednokolorowe ptyty w kolorze ztotym, brgzowym i srebrnym. Skitad
pigmentu powoduje nierbwnomierne rozlanie koloru, szczegélnie w obszarze bez zapisu, co skutkuje
powstaniem na ptycie winylowej kolorowych .fal” o innym odcieniu kolorystycznym. Efekt ten nie ma
wptywu na jakos¢ nagrania/dZzwieku i nie podlega reklamaciji.

2.11 Pecherzyki
Pecherze na winylu powstajg najczesciej podczas pokrywania masy bazowej innymi granulkami PCV
(splatter), gdy podczas prasowania nie dochodzi do wystarczajgcego uplastycznienia powlekanej
mieszanki. Jest to nieakceptowalne w kazdym przypadku.



3. Label
3.1 Ciecie etykiety

3.1

3.2 Zmiana koloru etykiety

Wszystkie etykiety poddawane sg procesowi suszenia w wysokich temperaturach, aby usunaé nadmiar
wilgoci i zapobiec pecherzykowaniu etykiet podczas ttoczenia winylu. W wyniku wysychania moze sie
zdarzy¢, ze etykiety zmienig kolorystyke. Efekt ten jest bardziej widoczny w przypadku koloréw jasnych i

PMS (Pantone Matching System).

3.3 Btedne etykiety
Etykiety nie odpowiadajg podgladowi etykiety. Zastosowano rézne etykiety lub zamieniono etykiety z
kazdej strony. Jest to nieakceptowalne w kazdym przypadku.

przed suszeniem

po wyschnieciu
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3.4 Podwdjna etykieta
Etykieta jest rozdmuchana na catej powierzchni i podwojona. Jest to nieakceptowalne w kazdym
przypadku.

3.5 Peknieta etykieta
Etykiety pekajg podczas prasowania i czes¢ etykiety jest przesunieta. Jest to dopuszczalne, jesli pekniecie
nie utrudnia odczytania tekstu.




3.6 Pecherze na etykietach
Niedostatecznie wysuszony label staje sie plastyczny na powierzchni i przykleja sie do stampera. Podczas
otwierania prasy nastepuje zerwanie koloru lub rozszczepienie warstw papieru, w wyniku czego powstajg
pecherze. Jest to nieakceptowalne w kazdym przypadku.

3.6

3.7 Rozdarta etykieta przy srodkowym otworze
Etykieta jest rozdarta przez srodkowy sworzen podczas wktadania jej do prasy.

3.7
3.8 Uszkodzona etykieta na krawedziach
Rozdarcie wzdtuz krawedzi etykiety nie moze przekracza¢ 3 cm na obwodzie. Wada nie moze powodowac
nieczytelnosci lub braku tekstu.




3.9 Plamy na etykietach
Zwykle pojawiajg sie na etykietach, gdy w procesie ttoczenia cze$¢ materiatu przedostanie si¢ na etykiete.
Nalezy je odrzuci¢ tylko wtedy, gdy tres¢ informacyjna jest uszkodzona.

RECORDS

ADAM NEWMAN
KILLED

N/

5«STAR EVENING
BuTtT Poor
PHOTOS OF JESUS
No Bic WHoOOP
SOMETIMES IN ORDER TO APPRECIATE LIFE
YOU HAVE TO STARE DEATH IN THE FACE

3.10 Zarysowania na etykietach
Powstaje podczas wyjmowania ptyty z prasy. Catkowita liczba zarysowanych etykiet nie moze przekraczac
10% naktadu.

3.10

3.11 Zanieczyszczenie etykiet
Jest to efekt magazynowania- akceptowalne. Wady etykiet nie powodujg wykonania ponownej produkcji
ptyt. Tego rodzaju wady mogg by¢ rozwigzywane jedynie rabatem.




4. Efekty kolorowe na ptytach winylowych
4.1 Splatter
Kolor czarny i kolory jednorodne, stosowane jako kolor bazowy, pochtaniajg kolory rozpryskowe. W
rezultacie rozpryski sg mniej widoczne. Potgczenie ich z przezroczystymi kolorami rozpryskowymi
powoduje efekt wrecz niezauwazalny. W celu uzyskania wigkszego kontrastu zalecamy stosowanie
kolorow transparentnych jako bazy. Nie da sie okresli¢ ilosci rozpryskéw. Niewtasciwe kombinacije nie
podlegaja reklamaciji.

Nie zaleca sie tego efektu przy produkcjach cichych i instrumentalnych. Liczne miejsca mieszanin koloréw
moga by¢ styszalne. To normalne i akceptowalne dla tego efeketu. Artefakty dzwiekowe, powstajace z

tego powodu, nie podlegajg reklamaciji.
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4.1

4.2 Strona A/ Strona B
Najodpowiedniejszg kombinacjg jest uzycie kryjacego koloru w kontrastowym kolorze. Ciemny kryjacy
kolor, w potgczeniu z jasnym przezroczystym, bedzie mniej widoczny. Zalecane kombinacje
kontrastowych kolorow to biaty i czarny, biaty i czerwony, niebieski i biaty. Nieodpowiednie zestawienia, w
ktorych efekt bedzie mniej widoczny, to np. czern i czerwien, czerwien i pomararicz, ciemnoniebieski i
czarny.

4.2
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4.3 Kolor w kolorze
Pierwszy kolor jest wciskany w drugi kolor. Kiedy mate ciastko jest nieprzezroczyste, a duze
przezroczyste, kolory sg ostro podzielone. Wskazane jest uzycie kontrastujgcych kolorow. Najlepigj
duzego ciastka przezroczystego jasnego koloru i matego ciasta nieprzezroczystego ciemnego koloru.

Uwaga! To nie dziata w odwrotng strone. Gdy obie masy sg nieprzezroczyste, przeciecie jest przypadkowe
i mieszane, a wtedy jest to raczej efekt uboczny A/B. W przypadku uzycia nieprzezroczystego podtoza,
efekt bedzie widoczny tylko na stronie A i nie ma gwaranciji, ze bedzie widoczny rbwniez na stronie B.

TEST PRESSING TEST PRESSING

4.3

4.4 P6t na pét
Kolory sg utozone obok siebie. W przypadku wielu kontrastujgcych kolorow w punkcie przejscia moze
wystapi¢ zanieczyszczenie koloru z jednej potowy na druga.

Najlepszg kombinacjg sg dwa kolory kryjgce lub dwa kolory transparentne. Efekt ten moze powodowac
powstawanie drobnych peknie¢ na etykiecie lub marszczenie sie etykiety w miejscu przebarwienia.

TEST PRESSINE\ \ TEST PRESSING
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4.5 Plyta ze zdjeciem (Picture Disc/ PD)

Ptyta winylowa ze zdjeciem jest pokryta folig z obu stron z wyttoczonymi rowkami. Stosowane sg dwie
etykiety. Jesli wymagane jest nagranie tylko po jednej stronie PD, to po drugiej stronie nie moze znajdowaé
sie gtadka powierzchnia. Ptyty PD produkowane sg wytgcznie jako ciezkie winyle (180g). Na ptytach PD
moga wystepowaé wady w postaci smug (pofatdowana, pomarszczona folia). Pomarszczona folia
wystepuje szczegdblnie w miejscach, gdzie pomiedzy folig a masg nie ma etykiety. Jezeli nie ma to wptywu
na czytelnos¢ tekstu lub grafika nie ulegta znacznemu znieksztatceniu, nie moze to by¢ przedmiotem
reklamacji. Ponadto w wyniku wykonania nagrania na niestandardowym materiale, nagranie tego typu
moze wykazywac pogorszenie wiasciwosci akustycznych, w szczegélnosci zwiekszone szumy i trzaski.
Pogorszone wtasciwosci akustyczne nie podlegajg reklamacji. Nie mozna takze uznac ptyty zawierajgcej
pofatdowanie za wadliwg, gdyz efekt ten jest spowodowany ingerencja pomiedzy rowkami ptyty a siatkg
drukujaca etykiety, ktora jest drukowana metodg druku offsetowego z modelem kolorow CMYK, przy
uzyciu standardowych siatek (175 Ipi).

4.6 Ptyta ze zdjeciem o pelnej szerokosci lub z ksztattnymi obrazkami

Jezeli majg by¢ one zorientowane zgodnie z zyczeniem klienta, nalezy to doktadnie okresli¢ w
zamoéwieniu. Ksztalt zamieszczonej grafiki jest ograniczony i miesci sie jedna na drugiej. Tolerancja
wzajemnego przesunigcia etykiet wynosi 5mm na krawedzi zewnetrznej. Produkcja sprébuje ograniczy¢
przesuniecie, ale nie gwarantuje jego braku. Jezeli ma zosta¢ uzyty materiat przezroczysty, zalecamy
dopasowanie grafiki etykiety na odwrocie (kolorem) do powierzchni przeciwlegtej etykiety. Nie
gwarantujemy doktadnego wygladu obu obrazéw i moze wystgpi¢ przesuniecie ich wzgledem siebie.
Szczegblnym rodzajem ptyt sg te, w ktérych z jednej strony zastosowano etykiete ksztattu, a z drugiej
etykiete okragta 0 maksymalnej Srednicy.

4.7 Plyta z ksztaltem
Ptyta jest wycinana poprzez frezowanie. Klient, poprzez rysunek, okresla jego ksztatt, a minimalny
promien to 3 mm. Przy okreslaniu ksztattu ptyty konieczne jest oparcie ptyty na typie 30 lub 25 (12" lub
10”), pozostawiajgc nienaruszong minimalng Srednice 175 mm z centralnym otworem. Gramatura to
wytgcznie 180g.
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4.8 Ptyta z ksztaltem oraz ksztaltnym zdjeciem/obrazem

W przypadku wariantu z dwiema identycznymi etykietami nieokragtymi, muszg one by¢ o 7-8mm mniejsze
od wymaganego naciecia. Przyciecie reguluje etykieta na stronie A. Ze wzgledu na tolerancje utozenia
etykiety oznacza to, ze etykieta na stronie B nie musi byé wysrodkowana wzgledem przyciecia. Ta
asymetria w odlegtosci krawedzi etykiety od krawedzi ptyty nie moze byé przedmiotem reklamacji. W
przypadku wariantu z jedng etykietg ksztattu i jedng etykietg kota, etykieta ksztattu musi by¢ o 2-3mm
mniejsza od wymaganego spadu. Przycinanie jest regulowane przez etykiete ksztattu. Zapisy te podlegaja
wszystkim wyjgtkom dotyczgcym witasciwosci wymienionych w wyzej wymienionej sekcji.

Nalezy réwniez pamieta¢, ze ograniczenia obszaru nagrywania powodujg proporcjonalnie krétszy czas
odtwarzania. Wystepujg rowniez artefakty akustyczne jak hatas i trzaski. Dlatego nierekomedowana jest
dla muzyki klasycznej z dtugimi cichymi fragmentami.

Etykieta PD musi by¢ co najmniej 3 mm mniejsza od wymaganego ksztattu. Mozna wyttoczy¢ PD
jednostronne, ale prowadzi to do deformacji ptyty. Ksztatt etykiety nie moze zawiera¢ promieni mniejszych
niz 3mm oraz nie powinien zawiera¢ waskich obszarow, ktére mogtyby spowodowac pekniecie etykiety.
Zakrzywienie pityt z etykietami dwustronnymi moze wynosi¢ maksymalnie 5 mm. W przypadku
skomplikowanych ksztattéw, muszg zostaé przeprowadzone testy etykiety, przed zleceniem produkc;ji
seryjnej.

4.8

4.9 Inne efekty kolorystyczne
Pozostate efekty kolorystyczne sg traktowane jako specjalne i wymagaja konsultacji z ttocznig. Dopiero po
ich akredytacji moze by¢ ttoczony naktad.

Co nie jest okre$lone normg lub standardem w tym dokumencie, podlega indywidualnej ocenie Dziatu
Kontroli Jakosci.
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